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1. MEMORIA
11 INTRODUCCION:

El presente programa de control de calidad se desarrolla de acuerdo con el PROYECTO DE
NUEVA OFICINA DE ATENCION AL CIUDADANO DE LA ERTZAINTZA, EN LA ESTACION DE
ADIF, INDALECIO PRIETO, ABANDO-BILBAO (BIZKAIA) redactado por la arquitecta Alejandra
Ruiz, colegiada COAVNBIZ 3391

La elaboracién del Programa de Control se ha llevado a cabo segun la normativa vigente, por la
que se regula el Control de Calidad en la construccion, y tiene por objeto garantizar la
verificacidon y el cumplimiento de la Normativa vigente, creando el mecanismo necesario para
realizar los ensayos y pruebas que avalen la idoneidad técnica de los materiales empleados en
la ejecucion y su correcta puesta en obra conforme a los documentos del proyecto.

Para ellos se han extraido de la Memoria de Proyecto las caracteristicas y requisitos que deben
cumplir los materiales asi como los datos necesarios para la elaboracion del Programa que
consta de los siguientes apartados:

MEMORIA

PRESCRIPCIONES TECNICAS RELATIVAS A LOS MATERIALES
PRESCRIPCIONES TECNICAS RELATIVAS A LAS INSTALACIONES
ENSAYOS, ANALISIS Y PRUEBAS A REALIZAR.

DOCUMENTOS DE IDENTIFICACION Y GARANTIA

VALORACION ECONOMICA.

Para la realizacién de los ensayos, andlisis y pruebas, se contratara, con el conocimiento de la
Direccion Facultativa, los servicios de un laboratorio de ensayos debidamente acreditado.
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NUEVA OAC ESTACION DE ABANDO

1.2 DESCRIPCION DE LA OBRA

= DESCRIPCION DEL EDIFICIO ACTUAL

El edifico donde se ubicard la nueva OAC es de caracter monumental y estilo clasicista,
inaugurada en 1948 y disefiada por el arquitecto lldefonso Fungairifio.

La zona de andenes, donde se encuentra el local objeto de este documento, es una nave a
modo de marquesina semicircular que cubre el haz de vias y los andenes apoyandose en una
estructura metalica de 12 arcos. Esta estructura cuenta con una altura de unos 22mts de alto y
casi 50mts de luz, a cada lado se solapa. Hacia el lado sureste la estructura continua con una
cercha de menor altura, unos 8mts, que cubre aproximadamente 16mts de zona de anden.
Seguido adosado a esta gran estructura porticada se encuentra un paralepipedo donde se
instalan diferentes dependencias, comercios y aseos de la estacion. En uno de estos locales es

donde estéa previsto ubicar la nueva OAC.

Vista de la estacion por la fachada hacia el aparcamiento.

MU — S iR [} - \- e DG
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Definicion del local:

El local cuenta con unos 53.41m? de superficie Util y fachada hacia el gran vacio abierto de los
andenes y la parte posterior hacia un aparcamiento publico. La fachada hacia los andenes es de
U-glas combinada con carpinteria en tonos rojos que dan acceso a los distintas locales, y en la
parte superior la decoracién es a base de listones de madera dispuestos en horizontal. La
fachada hacia el aparcamiento est4 acabada con un revestimiento de lamas de madera natural y

en parte superior un ventanal corrido fijo con carpinteria de aluminio y en un lateral unas lamas

PE 36PRO-EJE-CC-OAC ABANDO.docx 4



orientables de manera manual también de vidrio. El pavimento de los andenes es un hormigon
pulido, toda la soleria es un gran bloque de hormigdn armado, y una vez que se accede al local
el acabado es de resinas sobre solera que apoya sobre rellenos. Las paredes estan pintadas con
pintura plastica, y el techo es un falso techo continuo de placa de yeso acustico microperforado.
Por la fachada hacia el aparcamiento discurre la canalizacién de calefaccion que distribuye a todas
las dependencias calefactadas, también hay un radiador.

En uno de los laterales, proximo a la esquina se encuentra el armario de la impulsion de la

instalacion de calefaccién.

La iluminacion del local es a base de luminarias empotradas de techo 60x60cm.
El acceso al local desde el andén cuenta con dos pequefios retranqueos a ambos laterales. Estos
retranqueos cuentan con material de chapa y de panel fendlico pintados en un color rojo vivo que

destaca frente al paramento de U-glas y de lamas de madera superior.

= SOLUCION ADOPTADA

La base de partida para el disefio es facilitar la vision del emplazamiento de la OAC de manera que
pueda ser accesible al publico usuario de la estacion.

Programa de necesidades:

El programa a tener en cuenta en las propuestas de implantacion es el siguiente:

1- Zona abierta: Acceso publico recepcion y zona de espera

2- Sala de denuncias.

3- Zona de Estar

4- Aseo (no es necesario que este sea adaptado, ya que existe esta dotacion disponible en la
estacion).

5- Salida directa del local al aparcamiento.

6- Plaza de aparcamiento reservada para vehiculo oficial

7- La nueva OAC debera ser visible desde el interior de la estacion, no tanto por el exterior por

que en principio esta cerrada para atender al publico usuario de los servicios de la estacion.
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SUPERFICIE REFORMADA

ESTANCIA SUPERFICIE
P-0 I |
Estar 13.42 m?
Aseo 4.79 m?
Sala denuncias 11.43 m?
Recepcién-Espera 18.92 m?
Acceso 412 m?
[Sup. util Total | 52.68 m? |

Distribucion y acabados de la propuesta presentada.

La fachada se gira invitando a acceder a su interior al

publico. Este pafio se pinta al igual que el resto de los

accesos a los diferentes locales, de color rojo vivo,
E para que la vision sea directa. El acceso queda asi
retranqueado hacia el interior del local.

Nueva salida 8 parcamiento

1]
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o Una vez dentro, se accede a una sala de unos 19m?
donde quedan repartidos el puesto de recepcion y una

o CB fila de asientos. Esta es la zona publica.

1892 m* .

Adosado a este espacio se encuentra la sala de
denuncias, donde el publico exterior accedera con el
permiso de la persona de la recepcion. Esta sala
cuenta con unos 11.5m2 A continuacién de esta sala
se encuentran la zona de estar y un aseo, ambos de
uso exclusivamente policial.

e

@:E@ @

1.3

i

Los cerramientos de todo el espacio interior se prevén traslucidos de madera que la luz pueda llegar
hasta la zona de recepcion. El cerramiento girado se prevé realizar mediante una subestructura
metélica anclada a la estructura ya existente y a la solera, y revestida con panel fenélico o bien
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chapa arquitectonica, en cualquiera de lo dos casos pintada en color rojo. En la parte superior se
prevé la colocacion del escudo de la Ertzaintza retroiluminado, tal y como es costumbre en las
dependencias policiales. Sobre este panel girado también se prevé la colocacion de una pantalla
con informacién del cuerpo policial a la ciudadania. La fachada hacia el andén quedara cerrada
fuera del horario de actividad mediante una persiana motorizada.

La maxima iluminacién del local proviene de la fachada sur, la que se abre al aparcamiento
posterior. Esta iluminacion se va a tratar de aprovechar en el local mediante la colocacion de
cerramientos traslucidos delimitando la sala de denuncias tanto del control, como de la zona de
estar. Estas mamparas seran vidriadas en toda su altura, manteniendo la intimidad en las zonas
bajas y dejando los pafios transparentes en las zonas altas para permitir mayor incidencia luminica.

Hacia el aparcamiento se abre una salida directa al aparcamiento a través de unos nuevos peldafios
previstos en tramex para salvar la diferencia de niveles. Se ha previsto que las dos plazas
inmediatas a la nueva OAC sean ocupadas por los vehiculos policiales.

1.3 ESPECIFICACIONES DE PROYECTO:

En este apartado se recoge la normativa aplicable a cada material segun se establece en el
Proyecto de Ejecucion, trasladandose los niveles de control y caracteristicas especificas de los
materiales al apartado 4.

De acuerdo con el Proyecto de Ejecucion la normativa aplicable es la siguiente:

Documento Basico Sl del CTE sobre condiciones de Seguridad en caso de Incendios.
Documento Béasico SUA del CTE sobre Seguridad de utilizacion.

Documento Basico HS del CTE sobre Salubridad.

Documento Basico HS del CTE sobre Ahorro de energia.

Documento Basico HR proteccion contra el ruido.

Documento Basico HE seguridad estructural.

Normas Técnicas de Accesibilidad (Ley 20/1997 - Decreto 68/2000).

Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales.

Reglamento Electrotécnico de Baja Tension RD 842/2002.

Reglamento de Instalaciones térmicas en los edificios (RITE 1998), asi como sus
Instrucciones Técnicas complementarias.

Ordenanza local de Proteccion de Medio Ambiente publicada en BOB 10-06-2000.

o Demas normativa especifica del resto de instalaciones y toda la normativa concordante
con las anteriores.

Asimismo, seran de aplicacion las normas UNE para los materiales
que puedan ser objeto de ellas y las prescripciones particulares
que tengan dictadas los Organismos Oficiales competentes.

Alejandra Ruiz Navarro
Arquitecta
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2. PRESCRIPCIONES TECNICAS RELATIVAS A LOS MATERIALES.

Aguas para amasado:

Prescripciones técnicas:

El agua cumplird con las especificaciones de la Instruccién EHE-08 y las del Proyecto de
Ejecucion.

Se podrén utilizar tanto para el amasado como para el curado todas las aguas sancionadas
como aceptables por la practica.

En caso de duda o cuando no se tenga referencias, se analizara el agua, debiéndose cumplir
cada una de las condiciones descritas en el articulo 6 de la referida Instruccién.

Control:

Se realizarén los ensayos especificados en el apartado anterior, si no se tienen antecedentes del
agua, si varian las condiciones del suministro o si asi lo indica el Director de Obra.

La toma de muestras destinada al analisis quimico se realizara, segun UNE 7.236/71, en
envases de vidrio o polietileno de unos cinco litros de capacidad siempre que no contaminen la
muestra.

Los envases se lavaran, antes de ser utilizados, con agua destilada o disolucion de hidréxido
sodico.

Todo envase ira provisto de una etiqueta donde conste:
- Identificacion de la muestra
- Lugar de la toma.

- Origen de la muestra (mar, rio, fuente, etc.).

Se recomienda extremar el control en la etapa de transicion al estiaje y durante éste, ya que
pueden variar sustancialmente los contenidos de sulfatos, cloro, sustancias organicas, etc.

Criterios de aceptacion o rechazo:

El no cumplimiento de las especificaciones sera razén suficiente para considerar el agua como
no apta para amasar hormigén, salvo justificacion especial de que no altera perjudicialmente las
propiedades exigibles al mismo.
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Frecuencia de control:

Al emplearse hormigon preparado para la ejecucion de la obra, no se exigira la realizacion de los
ensayos enumerados anteriormente, solicitandose a la central de hormigon CERTIFICADO DE
LOS ENSAYOS realizados sobre la misma al comienzo de la obra y cada seis meses en caso de
no utilizarse el agua de la red municipal de abastecimiento.

Aridos:

Prescripciones técnicas:

Podran utilizarse arenas y gravas naturales, de machaqueo o escorias siderurgicas, asi como
otros productos cuyo empleo se encuentre sancionado por la practica.

Se entiende por arena o arido fino, el arido o fraccién del mismo que pasa por el tamiz 5 UNE
7.050 y por grava o arido grueso el que resulta retenido en dicho tamiz.

Los aridos no deben ser activos frente al cemento, ni deben descomponerse por la unién de los
agentes exteriores a que estaran sometidos en obra.

Si se utilizan escorias siderurgicas se comprobard que no tienen silicatos inestables ni
compuestos de cloruro.

Se prohibe el empleo de aridos que contengan sulfuros oxidables.

Ademas, los aridos deberan cumplir las condiciones sefialadas en el articulo 7 de la Instruccion
EHE-08.

Control:

Se realizaran los ensayos especificados en el apartado anterior, si no se tienen antecedentes del
arido, si varian las condiciones de suministro o si asi lo indica el Director de la Obra.

La toma de muestras se realizara segin UNE 83.109/85 en tres zonas del montén desechando
los aridos superficiales, comprobando la temperatura y el grado de humedad antes de su
utilizacién, evitando la segregacion durante el transporte y almacenamiento y el contacto directo
con el terreno.

Criterios de aceptacion o rechazo:

El no cumplimiento de las limitaciones de tamafio maximo hace que el arido no sea apto para los
elementos a hormigonar.

Asi mismo, el incumplimiento de las restantes caracteristicas sera suficiente para calificar el

arido como no apto para fabricar hormigon, salvo justificacion especial de que no altera
perjudicialmente las propiedades exigibles al mismo ni a corto ni a largo plazo.
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Frecuencia de control:

Al emplearse hormigon preparado para la ejecucion de la obra no se exigira la realizacion de los
ensayos enumerados anteriormente, siendo obligacién de la Central de Hormigon el control de
estos materiales.

ADITIVOS

Prescripciones técnicas

Aditivos son aquellas sustancias o productos que incorporados al hormigon antes de, o durante,
el amasado (o durante un amasado suplementario) en una proporcion no superior al 5% del peso
del cemento, producen la modificacion deseada en estado fresco y/6 endurecido de alguna de
sus caracteristicas, de sus propiedades habituales 6 de su comportamiento, sin perturbar
excesivamente las restantes caracteristicas ni representar peligro para las armaduras.

El fabricante garantizara las caracteristicas del aditivo designado de acuerdo con lo indicado en
la Norma UNE 83 200/84

Cuando se deban efectuar ensayos de recepcion o control de los aditivos empleados en el
amasado del hormigon, la toma de muestras se realizara segun la Norma UNE 83 254/87.

Cuando se requiera contrastar las caracteristicas del aditivo con los valores garantizados por el
fabricante, su determinacion se realizara segun las siguientes normas de ensayo.

Pérdida por calcinacion, segun UNE 83 207/85.

Residuo insoluble en agua destilada, segun UNE 83 208/85.

Determinacion del agua no combinada; segiin UNE 83 209/86.

Determinacion del contenido de halogenuros totales, segun UNE 83 210/88.
Determinacion del contenido de compuestos de azufre, segun UNE 83 211/87.
Determinacion del pH, segiin UNE 83 227/86.

Obtencién del espectro infrarrojo, segiin UNE 83 240/86.

Determinacion de la consistencia por el método de la mesa de sacudidas, segun UNE 83
258/88.

Determinacion del contenido de aire ocluido, segun UNE 83 259/87.
Determinacion del tiempo de fraguado, segun UNE 83 260/89.

Determinacion de la pérdida de agua por evaporacion, segun UNE 83-299/93.
Ensayos previos del hormigon segun Articulo 67 de la Instruccion EH-91.

SQ > D OO T QD
~ — —_— — — — —

p— [ S —
= R U=
~—

Ensayos especificos de aditivos sélidos.

m) Pérdida de masa a 105 °C, segun UNE 83 206/85.
n) Determinacion de la densidad aparente, segiin UNE 83 226/86.
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Ensayos especificos de aditivos liquidos.

0) Residuo seco a 105 °C, segun UNE 83 205/85.
p) Determinacion del peso especifico, segin UNE 83 225/86

Control

Antes de comenzar la obra, si se aprecian modificaciones de las caracteristicas de calidad del
producto y siempre que lo indique el Director de Obra, se comprobara el efecto del aditivo sobre
las caracteristicas de calidad del hormigén mediante los ensayos previos del hormigon.
Igualmente se comprobara la ausencia en la composicién del aditivo de compuestos quimicos
que puedan favorecer la corrosion de las armaduras. Durante la ejecucion de la obra se vigilara

que el tipo y marca del aditivo sea precisamente el aceptado segun el parrafo anterior.

Criterios de aceptacion o rechazo

Las siguientes causas seran suficientes para considerar el aditivo como no apto para la
fabricacion del hormigén:

Prohibicidn expresa del Director de Obra del empleo de aditivos.

El no cumplimiento de alguna de las especificaciones contempladas en el articulado de la
Instruccion EHE-08, en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares o en la ficha técnica del
producto.

Etiquetado no conforme con las condiciones contenidas en la Norma UNE 83 275/89.
No presentacion del certificado de garantia del fabricante.

Frecuencia de control

Salvo que el Director de Obra considere oportuno la ejecucion de ensayos de recepcidn, no sera
necesaria su realizacion cuando el fabricante del producto certifique por escrito que agregando,
en las proporciones y condiciones previstas, el aditivo produce la funcion principal deseada sin
perturbar excesivamente las restantes caracteristicas del hormigdn ni representar peligro para
las armaduras.

Cuando se quiera eximir al aditivo de la realizacién de ensayos, el Contratista aportard los
siguientes documentos, los cuales deberan ser aceptados por el Director de Obra.

Ficha técnica del producto, donde figurara, como minimo, la siguiente informacion:
a) Designacion del aditivo de acuerdo con la Norma UNE 83 200/84

b) Accion principal del producto y otras acciones simultaneas, secundarias o de alguna
importancia

PE 36PRO-EJE-CC-OAC ABANDO.docx 1"



C) Grupos quimicos a que pertenecen los elementos activos de base de los; productos, sus
componentes principales y los secundarios que se empleen para modificar la accion

principal.
d) Posibles incompatibilidades con otros aditivos.
e) Dosificacion del producto.
f) Condiciones de almacenamiento y periodo maximo admisible.
) Certificado de garantia del fabricante.

En todo lo antedicho sera también de aplicacion todo lo expuesto en la Instruccion de
Hormigdn Estructural EHE-08.

CEMENTOS PARA HORMIGONES Y MORTEROS:

Prescripciones técnicas:

Podra utilizarse cualquier tipo de cemento que cumpla la Instruccion RC97 o que esté legalmente
fabricado en la CEE, siempre que cumpla la Directiva europea 89/106/CEE, cuya transposicién
se ha realizado a través del Real Decreto 1630/92.

El empleo de cementos aluminosos debera ser objeto de un estudio especial, observandose
estrictamente el contenido de la Instruccion EHE-08.

Los cementos se suministrardn en sacos o a granel garantizando en el transporte y
almacenamiento una perfecta conservacion.

A la entrega del suministro, ya sea expedido a granel o en sacos, se acompafara los
Documentos de Identificacién que comprende el Albaran y la Hoja de Caracteristicas.

En el Albaran figuraran los siguientes datos:

Nombre y direccién de la Empresa Suministradora.

Fecha del suministro e identificacion del vehiculo que lo transporta.
Denominacién, designacion y cantidad del cemento que se suministra.
Restricciones de empleo, en su caso.

Nombre y direccion del comprador y destino con la referencia del pedido.
En la hoja de Caracteristicas figurara:

La naturaleza y la proporcion nominal de los componentes.
Cualquier variacion en la proporcidn que sobrepase + 5 puntos la prevista.

Si el suministro fuera en sacos, este llevaria inscrito:
Designacion tipo y clase de cemento.

Caracteristicas especiales, en su caso.
La norma UNE de referencia.
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Distintivo de calidad, si lo tuviera.
Fabricante y marca.

Las especificaciones que deben cumplir los cementos en cuanto a sus caracteristicas fisicas,
quimicas y mecanicas quedan recogidas en la Instruccion RC-03.

Control:

Antes de comenzar el hormigonado o si varian las condiciones de suministro, se realizaran los
ensayos fisicos, quimicos y mecanicos previstos en la Instruccion RC-03 sobre una muestra de
ensayo, conservando en obra otra muestra de reserva.

Al menos una vez cada tres meses de obra, y cuando lo indique la Direccion Facultativa, se
comprobard al menos la pérdida al fuego, residuo insoluble, principio y fin de fraguado,
resistencia a compresion y la estabilidad de volumen sobre una muestra.

Cuando el cemento posea un Distintivo de Calidad, la Direccién de Obra podra anular la
realizacion de los ensayos citados en los parrafos anteriores, siendo sustituidos por los
Documentos de Identificacidn, guardandose una muestra de contraste.

Criterios de aceptacion o rechazo:

El no cumplimiento de alguna de las especificaciones contempladas anteriormente sera
condicion suficiente para el rechazo de la remesa de cemento.

Frecuencia de control:

Se exigira a los cementos empleados en la fabricacién de hormigén y mortero estar en posesion
del Distintivo de Calidad, exigiéndose a la empresa suministradora o, en su caso, a la Central de
Hormigon los Documentos de Identificacidn con su albaran, asi como el Certificado de que estan
en posesion de dicho Distintivo de Calidad.

Aceros corrugados:

Prescripciones técnicas:

Segun datos del Proyecto, se emplearan como acero para hormigén armado barras corrugadas
B-500 S de distinto diametro.

Los diametros nominales de las barras corrugadas se ajustaran a la serie siguiente: 6-8-10-12-
16-20-25-32-40 y 50 mm.

Se prohibe la utilizacion de alambres lisos trefilados como armaduras, excepto como
componentes de mallas electrosoldadas.
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Las barras corrugadas cumpliran las condiciones de adherencia especificadas en la Instruccion
EHE-08.

Las caracteristicas de adherencia serdn objeto de homologacion y en el Certificado de
homologacion se consignaran los limites admisibles de variacion de las caracteristicas
geomeétricas de los resaltos, que se comprobaran posteriormente en el control de obra.

Ademas, las barras corrugadas cumplirdn con las caracteristicas sefialadas en el articulo de la
Instruccion EHE-08

Control:

Se establece un control a nivel NORMAL, ya que se ha adoptado un coeficiente de seguridad del
acero igual a 1,15.

El control consiste en tomar dos probetas por cada didametro y cantidad de 20 Tn o fraccion para
sobre ellas realizar los siguientes ensayos:

- Comprobacion de la seccidn equivalente.

- Comprobacion de las caracteristicas geométricas.
- Comportamiento al doblado simple.

- Comportamiento al doblado-desdoblado.

- Determinacion del limite elastico y carga de rotura.
- Determinacién del alargamiento a rotura.

Criterios de aceptacion o rechazo:

A la vista de los resultados obtenidos en los ensayos citados anteriormente, y en funcién de los
valores obtenidos en los mismos, se seguiran los criterios expuestos en la Instruccién EHE-08.

Frecuencia de control:

Se realizara un control de nivel NORMAL con la frecuencia establecida en el apartado anterior,
sin realizar el ensayo de aptitud al soldeo y comprobando que cumple con las especificaciones
en cuanto a seccion equivalente, caracteristicas geométricas de los resaltos, doblado simple,
doblado-desdoblado, limite eléstico, carga de rotura y alargamiento de rotura.

Mallas electrosoldadas:

Prescripciones técnicas:

Las mallas pueden ser simples, dobles o pares, en funcién de la disposicion de las barras.

Los didmetros nominales de los alambres, lisos o corrugados, empleados en las mallas seran los
siguientes: 5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-11-12-13-14 mm.
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Malla corrugada seré la fabricada con alambres corrugados que cumplen con las condiciones de
adherencia de las barras corrugadas y malla lisa sera la fabricada con alambres lisos trefilados.

En ambos casos cumpliran lo especificado en la Instruccion EHE-08.
Cada partida de mallas ird acompafiada de la garantia del fabricante de que se cumplen las
especificaciones sefialadas, asi como el Certificado de Homologacion de Adherencia, en su

Caso.

Si se solicita, debera facilitar también, los resultados de los ensayos correspondientes a la
partida servida.

En el momento de su utilizacion, las barras de la malla deberan estar limpias.
Control:

Se llevara a cabo un control a nivel NORMAL, tomandose dos probetas por cada diametro y
cantidad de 20 Tn o fraccion para sobre ellas realizar los siguientes ensayos:

- Verificacion de la seccion equivalente.
- Verificacion de las caracteristicas geométricas de los resaltos.
- Realizacion de los ensayos de doblado simple y doblado-desdoblado.

Ademas, se realizaran como minimo dos ensayos sobre una probeta para cada diametro
principal incluyendo:

a) Para las barras: Determinacion del limite elastico, carga de rotura y alargamiento.
b) Para las mallas: Arrancamiento del nudo soldado.

Criterios de aceptacion o rechazo:

Para la aceptacion o rechazo de las barras se aplicaran los criterios definidos en el capitulo de
aceros.

Para la aceptacion de la malla se tendra en cuenta el criterio establecido en la norma UNE
36.092 en la que se especifica que dicha malla sera aceptable si en el ensayo de arrancamiento
del nudo:

- Elvalor promedio de los resultados es superior al garantizado.
- Ninguno de ellos es inferior al 80% de dicho valor garantizado.

También se especifica que se comprobaran las caracteristicas geométricas de las mallas

(dimensiones, salientes, zonas de ahorro, etc.) rechazando individualmente cada malla que no
cumpla las caracteristicas exigidas.
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Frecuencia de control:

Se realizara segun lo expuesto en el apartado referente a control.
Hormigén:

Prescripciones técnicas:

Las condiciones o caracteristicas exigidas al hormigon, se especificaran en el Pliego de
Prescripciones Técnicas Particulares, donde se indicaran los valores de la resistencia a
compresion, docilidad y tamafio maximo de arido, y en su caso, resistencia a traccion, contenido
de cemento, absorcion, etc.

El valor minimo de la resistencia a compresion especificado en proyecto (fe) no sera inferior para
hormigdn en masa y armado a 250 Kp/cm2,

El valor de la resistencia a compresion se obtendra a partir de los resultados de ensayos de
rotura a compresién de un minimo de tres probetas cilindricas de 15 cm de didmetro y 30 cm de
altura, a la edad de 28 dias.

La docilidad del hormigon se valoraréd determinando su consistencia mediante el Cono de
Abrams (UNE 83.313/90).

Las distintas consistencias y los valores limites de sus tolerancias se especifican en el articulo 10
(apartado 10.6) de la Instruccion EHE.

En el caso de que el hormigon sea fabricado en central, cada carga de dicho hormigon ira
acompafada de una hoja de suministro en la que figuren, como minimo, los siguientes datos:

- Nombre de la central.

- Numero de hoja de suministro.

- Fecha de entrega.

- Nombre del utilizador.

- Especificacion del hormigon.

- Tipo, clase y categoria del cemento.

- Tamafio méximo del arido.

- Consistencia y relacion A/C.

- Tipo de aditivo o procedencia de cenizas si las hubiese.
- Designacion del lugar de suministro.

- Hora de carga e identificacion del camion.
- Hora limite de uso para el hormigdn.

Control:

La consistencia sera la especificada en el Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares del
Proyecto o, en su caso, por el Director de la Obra.
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Se determinara el valor de la consistencia siempre que se fabriquen probetas de hormigon o
cuando lo indique el Director de la Obra.

El control de la resistencia del hormigon se llevara a cabo mediante control estadistico a nivel
normal por haberse adoptado en Proyecto un valor de yc igual a 1,5.

Para ello se dividira la obra en lotes segun se especifica en el articulo 69 (apartado 3.2) de la
Instruccién EHE.

El control se realizara determinando la resistencia de N amasadas en nimero > 2, tomadas al
azar entre los componentes de la obra sometidos a control.

Cada amasada comprendera lo siguiente:

- Toma de muestra para la fabricacién de cinco probetas cilindricas de 15 x 30 cm.
- Ensayo de consistencia con Cono de Abrams.

- Curado y refrentado de probetas.

- Rotura a compresion a las edades de 7 y 28 dias.

- Emisidn del acta de resultados a 7 y 28 dias.

Si el hormigon fuera de central con Sello de Calidad, los lotes se reduciran a la mitad con un
numero de lotes minimo de tres.

Para determinar la resistencia caracteristica estimada de cada lote (fest) S seguiran los criterios
expuestos en la Instruccion EHE-08.

Criterios de aceptacion o rechazo:

Si la consistencia se ha definido por su tipo, el valor obtenido en el ensayo debera estar
comprendido dentro del intervalo correspondiente.

En caso de que la consistencia venga definida por su asiento, el valor obtenido en el ensayo
debera estar comprendido dentro de las tolerancias.

El no cumplimiento de las condiciones anteriores implicara el rechazo automatico de la amasada.

Para el caso del control de la resistencia, las decisiones derivadas del mismo son las que se
establecen a continuacion (Instruccion EHE-08):

Si fest> fok €l lote sera aceptado.
Sifest> 0,9 el lote sera aceptado sin perjuicio de las sanciones contractuales previstas.
Sifest< 0,9 se podrd, a juicio del Director de Obra, realizar los estudios y ensayos siguientes:

a) Estudio de la seguridad de los elementos que componen el lote.

b) Ensayos de informacion (segin EHE-08)
c) Ensayos estaticos de puesta en carga (segun EHE-08).
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En funcion de estos estudios o ensayos, la Direccion de Obra podra aceptar, reforzar o demoler
los elementos que componen el lote.

Frecuencia de control:

La frecuencia de control de amasadas sera establecida segun el volumen de hormigén de cada
elemento, de acuerdo con el cuadro que aparece en la EHE-08.

No se realizaran Ensayos Previos ni Caracteristicos por tratarse de un hormigén preparado del
que se conocen los materiales y los medios de ejecucion, llevandose a cabo solo los ensayos
establecidos para un control estadistico a nivel NORMAL.

LAMINAS ASFALTICAS

Prescripciones técnicas

Reuniran las caracteristicas determinadas en el CTE y estaran oficialmente homologadas, asi
como estar en posesion del Sello de Calidad INCE y la Marca de Calidad AENOR.

En el caso particular de su empleo en contacto con agua potable, las laminas deberén cumplir la
legislacion sanitaria vigente.

Control

Debe tenerse en cuenta lo especificado en el Codigo Técnico de la Edificacion, en lo que se
refiere a condiciones de recepcidn, embalaje y presentacion.

Todos los envios a obra iran acompafiados de un certificado del fabricante que garantice la
conformidad a Normas y Sellos de Calidad, asi como de la homologacion del Ministerio de
Industria.

En cada partida el numero de rollos que contenga dos piezas debe ser menor que el 3% del
numero total de rollos de la partida. Se rechazaran los rollos que contengan dos piezas una vez
superado dicho porcentaje. Deben rechazarse también todos los rollos que contengan mas de
dos piezas.

En cada lote, compuesto por 500 m2 de superficie o fraccién se determinaran, cuando proceda
segun el tipo de ldmina, las siguientes caracteristicas:

1.Aspecto, dimensiones y masa, UNE 104.281 (6-1) y (6-2).
2.Resistencia al calor y pérdida por calentamiento, UNE 104.281-(6-3).
3.Plegabilidad a diferentes temperaturas, UNE 104.281 (6-4).

4 Resistencia a la traccion y alargamiento a la rotura, UNE 104.281 (6-6).
5.Estabilidad dimensional, UNE 104.281 (6-7).

6.Composicion cuantitativa, UNE 104.281 (6-8).
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7.Absorcion de agua, UNE 104.281 (6-11).
8.Envejecimiento artificial acelerado, UNE 104.281 (6-16).
El tamafio de la muestra sera de 1 m2.

MORTEROS DE CEMENTO

Prescripciones técnicas

Cemento, aditivos y agua cumpliran los apartados correspondientes de este programa. Arido:
cumpliré con lo especificado en el Codigo Técnico de la Edificacion.

Control

Para fabricas de ladrillo y mamposteria se utilizara mortero de dosificacion 250 kg/m3 de
cemento; para capas de asiento prefabricadas, de 350 kg/m3 de cemento; para fabricas de
ladrillo especiales, enfoscados, enlucidos, corrido de cornisas e impostas de 450 kg/m3 o de 600
kg/m3 de cemento; para enfoscados exteriores de 850 kg/m3 de cemento.

La resistencia a compresion a veintiocho dias del mortero destinado a fabricas de ladrillo y
mamposteria, sera como minimo de 120 Kp/cm2.

Se evitara la circulacion de agua entre morteros u hormigones realizados con distinto tipo de
cemento.

La fabricacion del mortero se podra realizar a mano sobre piso impermeable 0 mecanicamente.
Previamente, se mezclard en seco el cemento y la arena hasta conseguir un producto
homogéneo y a continuacion, se afiadird el agua necesaria para conseguir una masa de
consistencia adecuada.

No se empleara mortero que haya comenzado a fraguar, por lo cual, solamente se fabricara la
cantidad precisa para uso inmediato.

YESOS

Caracteristicas técnicas exigibles

Cumplira las prescripciones del Pliego General de Condiciones para la Recepcion de Yesos y
Escayolas en las Obras de Construccion "RY-85".

Condiciones particulares de recepcion

La recepcion de cada partida suministrada se realizara segun el Pliego RY-85.

Al inicio de la obra, se determinaran las siguientes caracteristicas, segun las normas de ensayo
que se especifican:
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1.ldentificacion, RY-85.

2.Agua combinada, UNE 102.032.

3.Indice de pureza, UNE 102.032.

4.Contenido en SO4Ca.1/2H20, UNE 102.037.
5.Determinacion de pH, UNE 102.032.
6.Finura de molido, UNE 102.031.
7.Resistencia a flexotraccion, UNE 102.031.
8.Trabajabilidad, UNE 102.031.

La muestra de 18 kg se distribuira en tres envases estancos de 6 kg, debiendo permanecer en
obra al menos 60 dias uno de los envases.

En las caracteristicas correspondientes al indice de pureza, finura de molido y resistencia
mecanica a flexotraccidn, se aceptaran unas desviaciones maximas del 5 %.

LADRILLOS CERAMICOS:

Los ladrillos que se suministren a obra llegaran preferentemente empaquetados sin que los
paquetes sean herméticos totalmente, cuidando la descarga para que no se produzcan roturas o
desconchados.

En el albaran, y en su caso, en el empaquetado deberan figurar como minimo los siguientes
datos:

Fabricante y, en su caso, marca comercial.

Tipo y clase de ladrillo

Resistencia a compresion en Kp/cm?2.

Dimensiones nominales en cm.

Distintivo de calidad, en caso de que el producto lo tenga concedido.

Las especificaciones de los ladrillos quedan definidas en el Pliego RL-88.

Obligatoriamente, el suministrador entregara a la Direccion de Obra, con suficiente antelacion y
antes del suministro a obra, dos muestras de fabrica.

Una de ellas se enviara al laboratorio para la realizacién de ensayos y la otra permanecera en
obra hasta transcurrido un minimo de un mes desde la finalizacion de las obras de fabrica para
comparacion de las sucesivas partidas.

La Direccion de Obra podra sustituir la realizacion de estos ensayos por la presentacion de
CERTIFICADOS DE ENSAYO realizados por un laboratorio ajeno a la fabrica y que tendran una
validez de seis meses.

A la llegada del material a obra, la Direccién Facultativa comprobara obligatoriamente que los
ladrillos:
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Llegan a obra en buen estado.
El material se identifica con el albaran y con la muestra de contraste.

La Direccion de Obra, a la vista de la identificacion del producto, puede rechazar la partida en
caso de incumplimiento, aceptarla u ordenar ensayos de control si lo estima necesario.

En caso de que ordene realizar los ensayos de control, se tomaran dos muestras, una para la
realizacion de los ensayos y otra de contraste para posibles ensayos de comprobacion hasta la
aceptacion de la partida.

Si el producto suministrado estuviera en posesion de un distintivo de calidad, se podra simplificar
la recepcion del material a identificarlo de acuerdo con el albaran y comprobar su distintivo de
calidad.

A la recepcion del material en obra la Direccion podra rechazar la partida si las comprobaciones
realizadas en la identificacion del producto no son satisfactorias.

Si se hubieran realizado los ensayos de control y éstos no hubieran satisfecho las condiciones
exigibles a los ladrillos, sera motivo de rechazo de la partida correspondiente.

Antes del suministro se pedira al fabricante un certificado de ensayos de cada uno de los ladrillos
empleados en obra,

Se identificara el producto de cada partida que llegue a obra, asi como el albaran de suministro
exigiendose el certificado de posesion del distintivo de calidad en caso de que el producto
estuviese en posesion del mismo.

Se realizaran los ensayos de control sobre una de las partidas que llegue a obra de cada tipo de
ladrillo comprobandose las caracteristicas dimensionales, estructurales, de forma y mecanicas.

BALDOSAS CERAMICAS:

Prescripciones técnicas

Las baldosas ceramicas se clasifican en grupos segun su método de fabricacion y su absorcion
de agua, los cuales no presuponen la utilizacion de las mismas.

Llegaran a obra preferentemente empaquetadas, cuidando la descarga para que no se
produzcan roturas.

En el empaquetado deberan figurar los datos que se sefialan a continuacion:

- Marca comercial del fabricante y/o una marca de fabricacién apropiada, y el pais de origen.
- Lacalidad.

- Lareferencia de las normas europeas/nacionales que satisfacen.

- Las medidas nominales y las medidas de fabricacion.

- Lanaturaleza de la superficie de la baldosa, es decir, esmaltada o no esmaltada.
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Control

Las especificaciones que deben cumplir las baldosas ceramicas vienen definidas por:
Resistencia a la flexotraccion ~ DIN 1164N

Resistencia a la compresion ~ DIN 1164N/mm2>90

Adherencia ~ DIN/50 4624N/mm2>2.0

Resistencia al desgaste ASTDM D1044

Dureza (Shore-D) DIN 5350587

Deformacion de fisuracion y rotura DIN 5345531N/ mm2 con 0.8°W
Estabilidad a la luz (Escala 8-1)

Coeficiente de dilatacion 6 (1/K) 101 x 10

Conductividad 6DIN 51953>2x10 Ohm/dias

OO NP WN —

La eleccion de las propiedades que deben someterse a inspeccion sera objeto de acuerdo entre
el fabricante y el consumidor, pudiendo depender del tamario del lote de inspeccion (cantidad de
baldosas sometidas a inspeccion, fabricadas por el mismo fabricante, con las propiedades y
condiciones presumiblemente uniformes).

En principio, solo se realizara un ensayo completo para lotes de inspeccién de mas de 5.000 m2
de baldosas no considerandose, por lo general, necesarios, los ensayos para lotes de inspeccion
inferiores a 1.000 m2.

El numero de lotes de inspeccion elegidos para ensayo, sera objeto de acuerdo entre las partes
concernientes, asi como el lugar donde sera llevado a cabo el muestreo.

Las muestras se tomarén al azar del lote de inspeccién, realizdndose dos tomas vy
empaquetandose, sellandose y marcandose por separado de la forma que acuerden las partes
concernientes.

El nimero de baldosas a ensayar para cada propiedad viene definido en la norma UNE
67.163/85 (tabla 1), realizdndose los ensayos de acuerdo con los métodos de ensayo indicados
en las correspondientes normas de productos.

Criterios de aceptacion o rechazo

La determinacion de la aceptabilidad de los lotes de inspeccion se realizara en base a los
criterios expuestos en la norma UNE 67.163/85 “Baldosas cerdmicas. Muestreo y condiciones de
aceptacion”.

Frecuencia de control

Se realizard un ensayo de control sobre cada tipo de baldosa ceramica empleada en obra,
comprobandose las caracteristicas dimensionales, propiedades fisicas y las propiedades
quimicas.
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VENTANAS

El proyecto contempla la carpinteria exterior en PVC con doble luna de acristalamiento de 4+4/6
mm y camara de 16 mm.

Perfiles y chapas de PVC para ventanas y puertas balconeras

Caracteristicas técnicas exigibles

Los perfiles deberan presentar un acabado uniforme y estaran libres de defectos superficiales o
internos que puedan resultar perjudiciales para el uso a que vayan destinados.

No se permitiran tratamientos tendentes a enmascarar defectos que no sean superficiales.
Dichos defectos se podran eliminar siempre que se respeten las tolerancias dimensionales.

Las tolerancias dimensionales seran las especificadas en la UNE 38.066.

No se aceptara una pérdida de poder absorbente superior a 2 al realizar el ensayo de calidad de
sellado, segun la norma UNE 38.017 y una pérdida maxima de peso, segun UNE 38.018 superior
30 mg/dm2.

Las clases de espesor de anodizado vendran definidas por uno de los siguientes espesores: 10,
15, 20 6 25 micras.

El valor medio del espesor de anodizado, tomado sobre cinco puntos de medida sobre los que se
han realizado tres lecturas individuales, no sera inferior al definido por la clase y ningun valor
medido sera inferior al 80% de la misma, realizando las mediciones segun la norma de ensayo
UNE 38.013.

Condiciones particulares de recepcion

En cada lote compuesto por 50 unidades de ventana o fraccidn, se determinarén las siguientes
caracteristicas a través de los ensayos de las normas UNE que se especifican:

Caracteristicas geométricas del perfil, UNE 38.066.

Espesor de anodizado. Método no destructivo, UNE 38.013.

Calidad de sellado: Método de la gota colorante, UNE 38.017. Método de la mezcla fosfocrémica,
UNE 38.018.

Permeabilidad al aire, UNE 85.214, 85.208.

Estanquidad al agua bajo presion estatica, UNE 85.206 , 85.212.

Resistencia al viento, UNE 85.204, 85.213.

El tamafio de la muestra sera de una ventana.

PE 36PRO-EJE-CC-OAC ABANDO.docx 23



ESMALTE

Esmalte sintético

Prescripciones técnicas

Se definen como esmaltes sintéticos brillantes para acabado de superficies metalicas los de
secado al aire 0 en estufa que resulten adecuados para ser empleados sobre superficies
metalicas previamente imprimadas y que cumplen con las condiciones exigidas en el articulo 273
del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes, al que se
hara referencia constante a lo largo de este apartado con las siglas PG3.

Los esmaltes de distintos colores incluidos en el presente apartado, que deberan aplicarse tal y
como se encuentran en el envase, estaran constituidos por pigmentos y vehiculos de las
caracteristicas que se indican en las Tablas 273.1, 273.3 y 273.4 del PG3.

Los pigmentos utilizados seran los compuestos puros, exentos de cargas y extendedores, que se
indican en la Tabla 273.2 del PG 3.

El esmalte en envase lleno y recientemente abierto sera faciimente homogeneizable, por
agitacién con una espatula apropiada. Después de agitado no presentara coagulos, pieles ni
depdsitos duros, ni tampoco se observara flotacion de pigmentos, de acuerdo con la norma INTA
16 0.2 26.

El esmalte de secado al aire se aplicara a brocha sin dificultad; poseera buenas propiedades de
nivelacion de la superficie; y no tendra tendencia a descolgarse cuando se aplique sobre una
superficie vertical de acero, con un rendimiento de 10 m2/l, de acuerdo con la norma INTA
160.103.

Después de diluido el esmalte de secado al aire con gasolina, en la proporcion de un volumen
de disolvente por ocho volimenes de esmalte, se podra pulverizar satisfactoriamente con pistola,
sin que presente tendencia a descolgarse ni cualquier otro defecto. La pelicula de esmalte,
secada a 120° C durante 45 min, producira imagenes especulares claras y bien definidas.

Estas determinaciones se realizaran segun la norma INTA 160.103.

A las 2 h de aplicado un esmalte de secado al aire, conservado en este medio, estara seco al
tacto. Al cabo de 8 h la pelicula estara dura, y a las 48 h habra alcanzado la dureza méxima.

El esmalte no contendra benzol, derivados clorados ni cualquier otro disolvente de reconocida
toxicidad.

No debera producirse ninguna irregularidad en la pelicula seca de esmalte cuando se aplique

una segunda mano del mismo sobre placas que previamente hayan sido pintadas. El examen de
las placas se hara después de transcurridos los siguientes tiempos de secado:
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-Esmalte de secado al aire: 24 h.
-Esmalte de secado en estufa, a 120° C con una tolerancia de 2°C: 45 min.

La pintura liquida cumplira las caracteristicas cuantitativas que se indican en la Tabla 273-5 del
PG 3 y las normas de ensayo en vigor.

La pelicula seca de esmalte presentara un aspecto uniforme, brillante, exento de granos y de
cualquier otra imperfeccion superficial.

Igualara, por comparacion, al color indicado en la Tabla 273.2 del PG 3.
El brillo especular a 60° C sin correccion por reflectancia difusa, tendré un valor minimo del 87%.

La pelicula de esmalte preparada para la medida del brillo sera capaz de reflejar una imagen
clara y bien definida.

Esta determinacion se realizara segun la norma INTA 160.206B.

El valor minimo de la reflectancia luminosa aparente (45° -0°) del esmalte blanco sera de 84%
segun la norma INTA 160.207.

Los valores limites de la relacion de contraste, para cada uno de los esmaltes coloreados,
cuando se apliquen en las cantidades unitarias sefialadas, seran los que se indican en la Tabla
273.6 del PG3 segun la norma INTA 160.262.

Los bordes de las incisiones estaran bien definidos, no formando dientes de sierra. No sera facil
separar un trozo de pelicula de esmalte del soporte metélico al que ha sido aplicada, segun la
norma de adherencia INTA 160.299.

La resistencia a la inmersion en agua se realizara de acuerdo con la norma UNE 48.144 y la
resistencia a la perdida de brillo, al enyesado y a los cambios de color se realizara de acuerdo
con la norma INTA 160.605.

Control
El producto sera suministrado en envase adecuado para su proteccion en el que se especificara:

-Instrucciones de uso.

-Temperatura minima de aplicacion.

-Tiempo de secado.

-Aspecto de la pelicula seca (brillante, satinado o mate).
-Toxicidad e inflamabilidad.

-Capacidad del envase en litros y en kilogramos.
-Rendimiento tedrico en metros cuadrados por litro.
-Color.

-Sello del fabricante.
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En el esmalte sobre metal, se formularan las resinas de forma que contengan entre un 50 y un
60% de aceite y el resto de resina dura.

Si el material no llega a obra en envases que especifiquen lo marcado por la norma UNE 48.103,
ni se presenta documentacion de cumplimiento de las caracteristicas técnicas exigibles, se podra
actuar como a continuacion se describe:

El numero de muestras a ensayar dependera de la cantidad de recipientes que configuran el
envio y que se especifican en la norma UNE 48.010.

Caracteristicas a comprobar:

1.Finura de los pigmentos, UNE 48.174.

2.Color, UNE 48.103.

3.Resistencia al rayado, UNE 48.173.

4 Flexibilidad de la pelicula seca. Ensayo de plegado UNE 48.169.
5.Contenido de agua sin combinar, UNE 48.170.

6.Punto de inflamacion UNE 48.061.

7.Viscosidad, UNE 48.076.

8.Tiempo de secado, UNE 48.086.

9.Peso especifico, UNE 48.098.

Esmalte graso
Prescripciones técnicas
Presentara buena extensibilidad y pocas marcas de brocha.
El vehiculo tendra buenas propiedades de flujo y nivelacion.
El pigmento tendra un tamafio de particula fino y estara perfectamente disperso.
Esta prohibida su utilizacion al exterior.
Vendra en envase adecuado para su proteccion en el que se especificara:
-Instrucciones de uso.
-Tiempo minimo de secado.
-Aspecto de la pelicula seca.
-Toxicidad e inflamabilidad.
-Capacidad del envase en litros y kilogramos.
-Rendimiento tedrico en metros cuadrados por litro.

-Sello del fabricante.
-Color.
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Control

Si el material no llega a obra en envases que especifiquen lo marcado por la norma UNE 48.103,
ni se presenta documentacion de cumplimiento de las caracteristicas técnicas exigibles, se podra
actuar como a continuacion se describe:

El numero de muestras a ensayar dependera de la cantidad de recipientes que configuren el
envio y que se especifican en la norma UNE 48.010.

Caracteristicas a comprobar:

1.Finura de los pigmentos UNE 48.174.

2.Color, UNE 48.103.

3.Resistencia al rayado, UNE 48.173.

4 Flexibilidad de la pelicula seca. Ensayo de plegado, UNE 48.169.
5.Contenido de agua sin combinar, UNE 48.170.

6.Punto de inflamacién, UNE 48.061.

7.Viscosidad. Krebs-Stormer, UNE 48.076.

8.Tiempo de secado, UNE 48.086.

9.Peso especifico, UNE 48.098.

IMPRIMACIONES

Prescripcidn técnica

Se definen como pinturas de minio de plomo, para imprimacioén anticorrosiva de superficies de
metales férreos, las que cumplen las condiciones exigidas en el articulo 270 del Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para obras de Carreteras y Puentes, al que se hara
referencia constante a lo largo de este apartado con las siglas PG3. Asimismo las caracteristicas
generales cumpliran la norma UNE 37.212.

Las pinturas incluidas en este articulo se clasifican en los siguientes tipos:

- Tipo I: Pintura de minio de plomo al aceite de linaza.

- Tipo II: Pintura de minio de plomo-6xido de hierro, con vehiculo constituido por una mezcla
de resina gliceroftalica modificada y aceite de linaza crudo, disuelto en la cantidad
conveniente de disolvente volatil.

- Tipo llI: Pintura de minio de plomo con barniz gliceroftalico.

- Tipo IV: Pintura de minio de plomo con barniz fendlico.

La composicién de los distintos pigmentos utilizados en la formulacion de las pinturas
presentaran las caracteristicas que se indican en la Tabla 270.1 del PG3.
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Los pigmentos extraidos al analizar la pintura presentaran las caracteristicas cuantitativas que se
indican en la Tabla 270.2 del PG3.

En cualquiera de los cuatro tipos, los vehiculos deberan estar exentos de colofonia y sus
derivados. Contendran las cantidades apropiadas de antioxidantes y agentes que eviten en el
mayor grado posible la sedimentacion del pigmento. Los componentes del vehiculo deberan
mezclarse en las proporciones que se indican en la Tabla 270.3, del PG3.

El vehiculo de la pintura tipo | estara constituido por una mezcla de aceite de linaza crudo y
aceite de linaza polimerizado, ademas de los disolventes y secantes necesarios.

El vehiculo de las pinturas tipo Il estara constituido por una mezcla de aceite de linaza crudo y
de resina gliceroftalica media en aceites, ademas de los disolventes y secantes necesarios.

El vehiculo de las pinturas tipo Ill serd un barniz gliceroftalico compuesto por una resina
gliceroftalica media en aceites, disuelta en la cantidad adecuada de disolventes volatiles y los
secantes necesarios.

El vehiculo de las pinturas tipo IV sera un barniz fenélico compuesto por una mezcla de aceite de
madera de China y resina p-fenil fenol-formaldehido, disolventes volatiles y secantes.

La resina fenol-formaldehido que se emplee en la formulacion del vehiculo de las pinturas tipo IV
cumplira las condiciones indicadas en la Tabla 270.4.

El barniz fendlico que forma parte del vehiculo de las pinturas incluidas en el tipo IV cumplira las
condiciones indicadas en la Tabla 270.5 del PG3 y tendra la siguiente composicién:

- Resina de p-fenil fenol-formaldehido, segun la norma INTA 161.604 sera de 20,25% en
peso.

- Aceite de madera de China, segun la norma UNE 48.146 seréa de 39,75% en peso.

- Gasolina 150-210, segun la norma INTA 162.302 sera de 40,00% en peso.

Los diversos tipos de pintura liquida incluidos en el presente articulo presentaran las
caracteristicas cuantitativas que se indican en la Tabla 270.6 del PG3.

Las pinturas Tipos |, Ill y IV tendran el color naranja caracteristico del minio de plomo; las del
Tipo II, tendran el color tipico de las mezclas de minio de plomo con 6xido de hierro rojo.

En envase parcialmente lleno no se formaran pieles al cabo de 48 h, segun la norma INTA
160.241.

La pintura permanecera estable y uniforme al diluir ocho partes, en volumen de pintura con una
parte, en volumen de gasolina 156-210° C, segun normas INTA 162.302 y UNE 48.097.
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La pintura, en envase lleno y recientemente abierto, no mostrara una sedimentacion excesiva y
sera facilmente redispersada a un estado homogéneo por agitaciéon con espatula apropiada.
Después de agitada no presentara coagulos, pieles, depositos duros ni separacion de color, de
acuerdo con la norma INTA 160.226.

La pintura se aplicara a brocha sin dificultad, poseera buenas propiedades de nivelacion de la
superficie y no tendra tendencia a descolgarse cuando se aplique sobre una superficie vertical de
acero, con un rendimiento de 12,5 m2/l, de acuerdo con la norma INTA 160.103.

Después de diluir la pintura con gasolina en la proporcidn de un volumen de disolvente por ocho
volumenes de pintura, se podré pulverizar satisfactoriamente con pistola, sin que presente
tendencia a descolgarse, ni a la formacion de "pieles de naranja", o cualquier otro defecto, segun
la norma INTA 160.103.

Las caracteristicas de la pelicula seca de pintura, en cuanto a su aspecto, presentara un aspecto
uniforme, exento de granos y de cualquier otra imperfeccidén superficial; y en cuanto a su
flexibilidad no se producira agrietamiento ni despegue de la pelicula al realizar el ensayo de
acuerdo con la norma INTA 160.246B.

El espesor minimo de la pintura sera de 40 micras.

Si no se especifica en proyecto tipo de minio, se utilizara el denominado minio microdisperso
conocido comercialmente como "Minio electrolitico”.

Vendra en envase adecuado para su proteccion en el que se especificara:

-Instrucciones de uso.

-Tiempo maximo de permanencia al aire sin repintar.
-Aspecto de la pelicula seca.

-Toxicidad e inflamabilidad.

-Capacidad del envase en litros y kilogramos.
-Rendimiento tedrico en metros cuadrados por litro.
-Sello del fabricante.

Control

El nimero de muestras a ensayar, dependera de la cantidad de recipientes que configuran el
envio y que se especifican en la norma UNE 48.010.

La toma de muestras para la determinacion de las caracteristicas de los minios, comprendidos
en la norma UNE 37.212 ,se hara de acuerdo con la norma UNE 48.016.

Las caracteristicas a comprobar seran:

1.Peso especifico, UNE 48.098.
2.Resistencia a la inmersion, UNE 48.144.
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3.Ceniza, UNE 48.143.

TUBERIAS DE PVC

Prescripciones técnicas

Los tubos, piezas especiales y demas accesorios deberan poseer las cualidades que requieran
las condiciones de servicio de la obra previstas en el proyecto, tanto en el momento de la
ejecucion de las obras como a lo largo de toda la vida util para la que han sido proyectadas. Las
caracteristicas o propiedades de los tubos y accesorios deberan satisfacer, con el coeficiente de
seguridad correspondiente, los valores exigidos en el proyecto y en particular los relativos a
temperatura, esfuerzos mecanicos, agentes agresivos, exposicion a la intemperie, fuego,
desprendimiento de sustancias contaminantes y aislamiento.

Las caracteristicas, tolerancias y métodos de ensayo para redes subterraneas de distribucion de
combustibles gaseosos, seran las especificadas en la norma UNE 53.163.

Las caracteristicas, tolerancias y métodos de ensayo para conducciéon de agua a presion y
abastecimiento de agua, seran las especificadas en la norma UNE 53.112.

Las caracteristicas, tolerancias de tubos y métodos de ensayo para evacuacion de aguas
pluviales y residuales, seran las especificadas en la norma UNE 53.114 (1) y 53.114 (2).

Cumpliran con las condiciones de los Pliegos de Prescripciones Técnicas Generales de tuberias
de saneamiento de poblaciones y de abastecimiento de agua del MOPU.

De acuerdo con las Normas Basicas para las instalaciones interiores de suministro de agua, los
materiales empleados en tuberias y griferias deberan ser capaces, de forma general y como
minimo para una presion de trabajo de 15 kg/cm2, en previsidn de la resistencia necesaria para
soportar la de servicio y los golpes de ariete provocados por el cierre de los grifos. La prueba de
resistencia mecanica y estanqueidad previstas en apartado 6.2.2.1 de la Norma Basica, se
realizara a 20 Kg/cm2.

Control

En cada lote compuesto por 200 tubos o fraccion por tipo y didmetro se determinaran las
caracteristicas siguientes, segun las normas de ensayo que se especifican en los Pliegos de
Prescripciones Técnicas Generales para tuberias de saneamiento de poblaciones y de
abastecimiento de agua del MOPU:

1.Examen visual del aspecto general.

2.Comprobacion de dimensiones, espesor y rectitud.

3.Pruebas de estanqueidad a la presion nominal, UNE 53.114.

4.Prueba de aplastamiento o de flexion transversal a corto plazo, UNE 53.323
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9.Pruebas de rotura por presion hidraulica interior, en ensayo no destructivo, a distintas
temperaturas y tiempos de duracion de la carga, UNE 53.112

Para saneamiento se realizaran los ensayos 1, 2, 3 y 4.
Para abastecimiento los ensayos 1, 2, 3,4 y 5.
El tamafio de la muestra sera de 2 tubos.

Alejandra Ruiz Navarro
Arquitecta

3. PRESCRIPCIONES TECNICAS RELATIVAS A LAS INSTALACIONES.

INSTALACIONES DE FONTANERIA Y SANEAMIENTO.

Condiciones generales.

Las instalaciones de fontaneria y saneamiento, tanto para el Casino como para el Hotel, deberan
cumplir los siguientes Reglamentos, Normas y Prescripciones.

- Normas Basicas para las instalaciones interiores de suministro de agua. Orden 9-12-75.
- Normas UNE aplicables a equipos y materiales.
- Ordenanzas Municipales.

Control y condiciones de aceptacion o rechazo

Se controlara la ejecucion de la instalacion, antes de tapar las rozas, sometiendo la misma a una
prueba de resistencia mecanica y estanqueidad segun se describe en las normas.

Dicha prueba debe ser realizada obligatoriamente por el instalador, en presencia de un
representante legal de la Delegacion de Industria y Energia del Gobierno Vasco, para poder dar
de alta a la instalacion, por lo que no se prevé su realizacion dentro del presente Programa de
Control.

Una vez finalizada la instalacion, esta se sometera a las pruebas de funcionamiento de todos sus

componentes (llaves de paso, grifos, etc.), dandose por aceptada si durante las mismas no se
observa ninguna anomalia.

PE 36PRO-EJE-CC-OAC ABANDO.docx 31



INSTALACION ELECTRICIDAD:

Condiciones generales

Las instalaciones de baja tension deberan cumplir los siguientes Reglamentos, Normas y
Prescripciones:

Reglamento Electrotécnico para Baja Tension e Instrucciones Complementarias.
Especificaciones de la Compafiia suministradora.
Ordenanzas Municipales.

Control y condiciones de aceptacion o rechazo

Una vez finalizada la instalacion, se realizaran las siguientes pruebas y verificaciones sobre una
cuarta parte de la misma:

Comprobacion de la intensidad de acometida en interruptores y cuadro general.

Medida de la resistencia de puesta a tierra.

Medida de la tension, en cuadro general o secundario.

Comprobacion del funcionamiento de los cuadros y verificacion de intensidad de
cortocircuito.

Comprobacion del nivel de luz mediante luxémetro homologado.

Comprobacion de la seccién de cable e intensidad de cada linea a cuadros secundarios.
Comprobacién del tiempo de disparo e intensidad de disparo en interruptores
magnetotérmicos y diferenciales, cortocircuitos y derivaciones forzadas a tierra.
Comprobacion del aislamiento general de la instalacién.

Comprobacién de equilibrado de cargas.

Se exigira, ademas, la presentacion de certificados de las bandejas, cable y luminarias
instaladas, verificandose “in situ” la concordancia de los mismos con los elementos instalados en

obra.

Se dara por valida la instalacién si, una vez realizadas las pruebas anteriores, no se observa
ninguna anomalia.

INSTALACION DE VENTILACION

Condiciones generales

Las instalaciones de ventilacion deberan cumplir los siguientes Reglamentos, Normas y
Prescripciones:

Reglamento de Instalaciones Técnicas de Climatizacion.
Cumplimiento del Cédigo Técnico de la Edificacion.
Norma UNE aplicables a materiales y equipos.
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Control y condiciones de aceptacion o rechazo

Una vez finalizada la instalacion, se realizaran las siguientes pruebas y verificaciones sobre una
cuarta parte de la misma:

- Verificacion de certificados de pruebas de equipos, acopio de protocolos y préacticas de
fabrica.

- Comprobacion del conductor de alimentacion a equipos y proteccion magnetotérmica.

- Medida del caudal de aire.

- Comprobacion de la medida de conductos.

- Medida de la estanqueidad de los conductos.

Se dara por valida la instalacion si, una vez realizadas las pruebas anteriores, no se observa
ninguna anomalia.

INSTALACION DE CLIMATIZACION

Las instalaciones de climatizacién deberan cumplir los siguientes Reglamentos, Normas y
Prescripciones:

Reglamento de Instalaciones Técnicas de Climatizacion.
Norma UNE aplicables a materiales y equipos.

Una vez finalizada la instalacion, se realizaran las siguientes pruebas y verificaciones sobre una
cuarta parte de la misma:

Verificacion de certificados de pruebas de equipos, acopio de protocolos y practicas de fabrica.
Comprobacion del conductor de alimentacion a equipos y proteccidn magnetotérmica.

Medida del caudal de aire y comprobacion de los elementos difusores.

Comprobacion de la medida de conductos.

Medida de la estanqueidad de los conductos.

Comprobacion del funcionamiento éptimo de sistema VRV

Se dara por valida la instalacién si, una vez realizadas las pruebas anteriores, no se observa
ninguna anomalia.

INSTALACION DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS:

Condiciones generales

Las instalaciones de proteccion contra incendios deberan cumplir los siguientes Reglamentos,
Normas y Prescripciones.
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- Cddigo Técnico de la Edificacién en su documento basico Sl

- Reglamento de Instalaciones de Proteccion Contra Incendios. RD 1942/1993.
- Reglamento de aparatos a presion.

- Norma UNE aplicables a materiales y equipos.

Control y condiciones de aceptacion o rechazo

Una vez finalizada la instalacion, se realizaran las siguientes pruebas y verificaciones sobre una
cuarta parte de la misma:

a) Central de incendios:

- Comprobacion del funcionamiento de la central de control, mddulos de alimentacion, alerta
y averia.

- Comprobacién del funcionamiento de los detectores.

- Comprobacion del funcionamiento de los pulsadores.

- Comprobacién del funcionamiento de las alarmas.

b) Alarma:
- Comprobacion de programacién, punto a punto, de conexiéon de todos los elementos
receptores con central.
- Verificacion de alarma en circuito abierto.

C) Red de B.I.E.s:
- Prueba de presion a 10 Kg de la red de B.|.E.s durante dos horas.
- Comprobacion de la longitud de las mangueras en B.I.E.s.
- Homologacion de B.I.E.s, peticion de certificado.

d) Extintores:
- Homologacion de extintores, peticidn de certificados y comprobacién de placas.

Una realizadas estas pruebas, se dara por vélida la instalacion si durante el transcurso de las
mismas no se observa ninguna anomalia.

Alejandra Ruiz Navarro
Arguitecta
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4, ENSAYOS, ANALISIS Y PRUEBAS A REALIZAR

AGUAS PARA AMASADO:

No se prevé la realizacion de ensayos sobre el agua de amasado, ya que el suministro de la
misma se realizara a través de la red municipal de abastecimiento.

ARIDOS:

No es necesaria la realizacion de ensayos de recepcion en obra, siendo obligacion de la central
el control de estos materiales.

ADITIVOS

No es necesaria su realizacion debiendo presentarse certificado del fabricante y ficha técnica del
proyecto donde figurara:

- Designacion del aditivo s/UNE 83 20/84.

- Accion principal del proyecto

- Grupos quimicos de los elementos activos
- Posibles incompatibilidades

- Dosificacién del producto

- Condiciones de almacenamiento

- Certificado de garantia del fabricante

CEMENTOS PARA HORMIGONES Y MORTEROS:

Al exigirse al tipo de cemento empleado en obra estar en posesién del Distintivo de Calidad, se
exigira a la recepcion del mismo, los Documentos de Identificacion de cada partida, incluyendo
albaran y hoja de caracteristicas, asi como el certificado de que estan en posesion de dicho
Distintivo de Calidad.

ACEROS CORRUGADOS:

- DESIGNACION: B 500 S
- DIAMETROS A EMPLEAR: 6-8-10-12-16-20-25
- LOTE: 20 t o fraccion de cada didmetro
- N° DE MUESTRAS: 2ud
- ENSAYOS:
- Seccidn equivalente y desviacién de masa
- Ovalidad por calibrado.
- Caracteristicas geométricas de las corrugas.
- Traccion.
- Alargamiento a rotura.
- Doblado simple.
- Doblado-desdoblado.
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MALLAS ELECTROSOLDADAS:

- DESIGNACION: ME B500T 200X200X5 / 150X150X8
- LOTE: 20 t o fraccion de cada didmetro.
- N° DE MUESTRAS: 4 Ud
- ENSAYOS:
- Seccidn equivalente y desviacion de masa
- Ovalidad por calibrado.
- Traccion.
- Doblado simple.
- Doblado-desdoblado.
- Caracteristicas geométricas del panel

HORMIGON:

- TIPO: HA-30/F/20/11Ib-Qb - HA-30/P/40/1lIb-Qb - HA-25/P/20/llla
FABRICACION: central de hormigonado
LOTES: Segun art. 69 de la Instruccion EHE (tabla 69.3.2.a)

UNIDAD DE OBRA TIPO DE HORMIGON TAMANO LOTE
Pilotes — encepados HA-25/F/20/lla 100 m3
Muros pantalla HA-25/F/20/lla 100 m3
Viga coronacién HA-30/P/40/lla 100 m3
Zapatas muros HA-30/P/40/lla 100 m3
Muros convencionales | HA-25/P/20/l1a 100 m3
Pilotes y losas HA-25/P/20/la 100 m3
Estructura HA-25/P/20/lia 500 m?
- N° DE TOMAS: Por cada lote se realizara 2 juegos de cinco probetas cilindricas de
15 x 30 cm.
- ENSAYOS:

- Determinacion de la consistencia mediante Cono de Abrams.
- Resistencia a compresion a la edad de 7 y 28 dias.

Lamina asfaltica

DESIGNACION: Laminas asfalticas LBM-30/Fx / LBM-50 K-Fp
LOTE: 500 m?
N° muestras: 1 (1 m2)
ENSAYOS:
- Aspecto, dimensiones y masa UNE 104.281.
- Resistencia al calor y pérdida por calentamiento UNE 104.281.
- Plegabilidad a diferentes temperaturas UNE 104.281.
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Resistencia a traccion y alargamiento a la rotura UNE 104.281.
Estabilidad dimensional UNE 104.281

Composicion cuantitativa UNE 104.281

Absorcion de agua UNE 104.281

Envejecimiento artificial acelerado UNE 104.281.

MORTERO DE CEMENTO

YESO

DESIGNACION: Morteros de dosificacion M-40a/ M-80
LOTE: 100 m3

N° muestras: 1

ENSAYOS: Resistencia mecanica

DESIGNACION: Y-25
LOTE: 100 m?

N° muestras: 1 (18 kg)
ENSAYOS:

Identificacion, RY 85.

Agua combinada, UNE 102.032

Indice de pureza, UNE 102.032

Contenido en SO4Ca. %2 H20, UNE 102.037
Determinacion de ph, UNE 102.032

Finura de molido, UNE 102.031

Resistencia a flexotraccion, UNE 102.031
Trabajabilidad, UNE 102.031

LADRILLOS CERAMICOS Y BLOQUE

DESIGNACION: Ladrillo hueco doble 24x12x9 cm/24x12x7 cm/Bloque 20x20x40
LOTE: 5.000 piezas o fraccion

N° muestras: 4 ud

ENSAYOS: Caracteristicas geométricas. Resistencia a compresion. Determinacion de la
masa. Absorcion de agua. Succidn de agua.

BALDOSAS CERAMICAS:

DESIGNACION: Gres porcelanico 31x31
LOTE: 1.000 m2o fraccion.

N° DE MUESTRAS: 1 ud

ENSAYOS:

Caracteristicas dimensionales.
Flexotraccion.

Compresién.
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- Adherencia.

- Desgaste.

- Dureza.

- Fisuracion y rotura.

- Coeficiente de dilatacion.
- Absorcidn de agua.

VENTANAS

- TIPOS: Carpinteria de aluminio anodizado y muro cortina.
- ENSAYOS:

Permeabilidad al aire.
Estanqueidad al agua
Resistencia al viento.

PINTURAS:

- DESIGNACION: Pintura de acabado y esmalte / Ignifuga intumescente
- LOTE..

- N°DE MUESTRAS:

- ENSAYOS:

- Espesor de la pelicula de imprimacion
- Espesor de la pelicula de acabado
- Grado de adherencia al soporte.

INSTALACION DE FONTANERIA'Y SANEAMIENTO:

Una vez finalizada la instalacion se sometera la misma a las correspondientes pruebas de
funcionamiento y estanqueidad.

INSTALACION DE ELECTRICIDAD:

Una vez finalizada la instalacion se sometera una cuarta parte de la misma a las siguientes
pruebas:

- Comprobacion de las instalaciones de acometida en interruptores y cuadro general.
- Medida de la resistencia de puesta a tierra.

- Medida de la tensién, en cuadro general.

- Comprobacion del funcionamiento y verificacion de intensidad de cortocircuito.

- Comprobacion del nivel de luz mediante luxémetro homologado.
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- Comprobacion de la seccion de cable e intensidad de cada linea a cuadros secundarios.
Equilibrado de cargas.

- Comprobacion del tiempo de disparo e intensidad de disparo en interruptores
magnetotérmicos y diferenciales, cortocircuitos y derivaciones forzadas a tierra.

- Detencion de la tension de aislamiento de toda la instalacion.

INSTALACION DE VENTILACION:

Una vez finalizada la instalacion se sometera una cuarta parte de la misma a las siguientes
pruebas:

- Verificacion de certificados de pruebas de equipos, acopio de protocolos y practicas de
fabrica.

- Comprobacion del conductor de alimentacion a equipos y proteccion magnetotérmica.

- Medida del caudal de aire.

- Comprobacion de la medida de conductos.

- Medida de la estanqueidad de los conductos.

INSTALACION DE CLIMATIZACION y GAS:

Una vez finalizada la instalacion se sometera una cuarta parte de la misma a las siguientes
pruebas:

Verificacion de certificados de pruebas de equipos, acopio de protocolos y practicas de fabrica.
Comprobacion del conductor de alimentacion a equipos y proteccion magnetotérmica.

Medida del caudal de aire y comprobacion de los elementos difusores.

Comprobacion de la medida de conductos.

Medida de la estanqueidad de los conductos.

Comprobacién del funcionamiento 6ptimo de sistema VRV.

INSTALACION DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS:

Una vez finalizada la instalacion se sometera una cuarta parte de la misma a las siguientes
pruebas:

a) Central de incendios:
- Comprobacion del funcionamiento de la central de control, médulos de alimentacion,
alerta y averia.
- Comprobacion del funcionamiento de los detectores.
- Comprobacion del funcionamiento de los pulsadores.
- Comprobacién del funcionamiento de las alarmas.
- Peticion de certificaciones.
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b) Alarma:
- Comprobacion de programacién, punto a punto, de conexién de todos los elementos
receptores con central.
- Verificacion de alarma en circuito abierto.

c) ReddeB.l.E.s:
- Prueba de presién a 10 Kg de la red de B.I.E.s durante dos horas.
- Comprobacion de la longitud de las mangueras en B.I.E.s.
- Peticion de certificaciones.

d) Extintores:
- Homologacion de extintores, peticidn de certificados y comprobacién de placas.

Alejandra Ruiz Navarro
Arquitecta
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5. PRESUPUESTO

El presupuesto relativo al Control de calidad, esta en su capitulo correspondiente dentro del
presupuesto general presentado en el documento 4 del presente proyecto, llamado
PRESUPUESTO.
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